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Wprowadzenie

System Unicore Produkcja nalezy do najlzejszych, przyjaznych dla uzytkownika i najbardziej
funkcjonalnych narzedzi wspomagajacych zarzadzanie produkcja w matych i S$rednich
przedsiebiorstwach. Przy jego tworzeniu zastosowano nowoczesng technologie Microsoft .NET 4.
Rozwigzanie bazuje na sprawdzonym oprogramowaniu Symfonia i Forte.

Funkcjonalnie system obejmuje nastepujace dziedziny produkc;ji:

e obliczanie terminu realizacji zamdwienia - Unicore Produkcja juz na etapie wprowadzania
zamoéwienia kalkuluje przyblizony termin realizacji catego zamdwienia biorgc przy tym pod
uwage stany magazynowe wyrobdw oraz czas potrzebny na wykonanie ilosci kazdego wyrobu
umieszczonego na zamowieniu obcym. Czas jest wyliczany dla kazdej pozycji, dzieki temu
natychmiast widac, ktére pozycje sg najbardziej czasochtonne. Bezposrednio z poziomu
zamoéwienia mozna wygenerowac zlecenia na wykonanie odpowiednich ilosci wyrobdw.

e obliczanie planowanego i rzeczywistego kosztu wytworzenia - szybka kalkulacja kosztow
pozwala na okreslenie technicznego kosztu wytworzenia wyrobu dla réznych wielkosci partii.
Uwzgledniamy koszt robocizny, pracy maszyn, widetki cenowe zakupu materiatéw

e obliczanie zapotrzebowania na zasoby: materiaty, potfabrykaty, pracownikdéw, maszyny.
Generator zaméwien podpowiada ile materiatéw i od kogo nalezy zaméwi¢ aby zachowac
ptynno$é produkcji na podany zakres dat. Inng opcjg pracy jest zamawianie wedtug
najtanszego dostawcy albo wedtug najkrétszego czasu dostawy.

Instalacja programu

Instalacja programu odbywa sie po uruchomieniu pliku instalatora oznaczonego nazwg programu
oraz wersjg, np. HMFUnicoreProdukcjalnstall-2.0.4184. Aktualne wersje programu znajdujg sie na
stronie www.unicore.pl/pobieranie.

W oknie instalatora nalezy wybra¢ domyslny katalog instalacji oraz zatwierdzi¢ umowe licencyjna.
1=
Kreator instalacji produktu Unicore Produkeja \ v
2.0.4184 - Zapraszamy!

Ten instalator pomoze Ci przejsc przez wazypstkie wmagane kroki instalaci programu Unicore
Produkcia 2.0.4184 na Twoim komputerze.

‘wiszelkie prawa zastrzezone € Unicare 2011

Anulu < Wistens | Dalgj » I



http://www.unicore.pl/pobieranie

Podczas instalacji tworzony jest katalog z ustawieniami programu (Settings.xml), szablonami
interfejsu uzytkownika (Templates) oraz ikonami programu (lcons). Znajduje sie on w katalogu
ustawien dla wszystkich uzytkownikéw systemu Windows:

e C:\Documents and Settings\All Users\Dane aplikacji\Unicore\Unicore Produkcja — katalog
z ustawieniami w systemie Windows XP

e C:\ProgramData\Unicore\Unicore Produkcja — katalog z ustawieniami w systemie Windows
Vista/7

UWGA! Instalator nie nadaje uprawnien uzytkownikom systemu Windows do tego katalogu.

Uruchamianie programu

_
£J°
. . L. , Unicore Produkdia .
Podczas |nsta|aCJ| programu na pUlpICIe jeSt tWOFZOﬂy skrot Fert=20.418¢4 | Zawiera on zawsze nazwe

oraz numer aktualnie zainstalowanej wersji.

Przy pierwszym uruchomieniu programu pojawi sie okno logowania.

%' Logowanie do programu i

Wersja 2.0.4184.21118

Pierwsze uruchomienie programu

Pierwszg czynnoscig po pierwszym uruchomieniu programu jest przygotowanie bazy danych.
Wymagana jest istniejaca baza danych programu Symfonia Handel lub systemu Forte Handel —
w zaleznosci od wybranej wersji systemu Unicore Produkcja. W przypadku Unicore Produkcja Forte
jest to baza danych typu MS SQL Server lub w przypadku Unicore Produkcja Premium — Pervasive
z podpietg bazg danych w Pervasive Control Center.

e Baza danych Microsoft SQL Server w wersji 2005 i wyzszej — to nowoczesna baza danych
oparta o relacyjng technologie SQL. Zapewnia wysokg stabilnos¢, wydajnosé
i bezpieczenstwo systemu. Zaleca sie stosowanie dedykowanego komputera typu serwer, na
ktorym zostanie zainstalowany silnik MS SQL Server. Rozwigzanie dostarczane jest wraz
z systemem Forte.

e Baza danych Pervasive w wersji 10.30 lub wyiszej — to system obstugi baz danych
w technologii klient-serwer, umozliwiajacy relacyjny dostep do bazy. Rozwigzanie jest
wymagane do pracy systemu Unicore Produkcja Premium na bazie Symfonii Handel.



Przygotowanie istniejgcej bazy danych polega na dodaniu tabel systemu, domysinych ustawien, rol
oraz uzytkownika typu administrator.

W oknie logowania wybieramy przycisk @ Pojawi sie okno ,, Parametry dostepu do bazy danych”,
w ktérym nalezy podacé parametry potaczenia z serwerem MS SQL lub Pervasive w zaleznosci od linii
systemu Unicore Produkcja. W polu Serwer nalezy wpisaé nazwe instancji serwera SQL, a nastepnie
wybrac lub wpisa¢ nazwe istniejgcej bazy danych programu Symfonia Handel lub Forte Handel.
W przypadku wersji Forte istnieje mozliwos¢ podania uzytkownika serwera SQL lub wyboru
logowania zintegrowanego. Przycisk ,Test potaczenia” umozliwia sprawdzenie poprawnosci
podanych danych do pomysinego potaczenie z serwerem bazy danych.

Po pomyslnym tescie potacznia do bazy danych, nalezy — CEETEGETEETNEEFEITNG ﬂ
nacisna¢ przycisk Instalacja modutéw. Wybranie tej opgji Serwer | (local)
spowoduje walidacje struktury bazy danych, dodanie =20 as
brakujgcych tabel, pdl i kluczy, domysinych ustawien oraz . Bl b

Uzytkownik [ sa ]
rol. PR ceccccceces 1
UWAGA! Instalacje modutéw nalezy  wykonywac
w przypadku instalacji nowych wersji systemu Unicore Test polaczenia
Produkcja ze wzgledu na mozliwe zmiany w obiektach Instalacja modulow
biznesowych. [ ok [ Anuly

Instalacja modutéw zostaje zakoriczona komunikatem o wykonanych czynnosciach. Okno komunikatu
jest gtéwnym oknem z komunikatami uzytym w kazdym miejscu systemu.

_loix

Tabela 'Role’ zostata ubworzona &
Tabela 'RolePermission’ zostata utworzona
Tabela 'UserRole’ zostafa utworzona

Tabela 'Session’ zostata utworzona

Tabela "Setiing’ zostata ubworzona

Tabela 'Motification’ zostata utworzona
Tabela 'User' zostata ubworzona

Tabela 'Calendar’ zostata utworzona

Tabelz 'CalendarException’ zostata utworzona
Tabela 'Trem' zostafa utworzona

Tabela 'BOM' zostata utworzona

Tabela 'BOMItem' zostata utworzona

Tabela Tree' zostata utworzona

Tabelz 'Employes’ zostata utworzona

L
Tahala 'Cranlomaf llaestinm” snct=b odamrnn-

ot coschowka

[
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Po wykonaniu instalacji modutéw, nalezy zamkna¢ okno z podsumowaniem operacji, po czym
zalogowac sie do programu w oknie logowania podajgc domysine dane gtéwnego administratora:
uzytkownik — admin, hasfo — admin.



Aktywacja bazy danych

W przypadku instalacji na bazie wersji bez zakupionej =loj x|
licencji, przy prébie zalogowania sie do programu o ma“m”“’:"a"e"Ms’m""u"m“m"k"a'

firmy: 0000000000
pojawi sie nastepujgcy komunikat — Brak aktywowanej sy

licencji systemu Unicore Produkcja. Nalezy wtedy
wysta¢  e-mail na adres unicore@unicore.pl

z podaniem nazwy firmy, numeru NIP oraz numeru

seryjnego programu Symfonia/Forte (np. HMFO011-

xxxxx). Firma Unicore ma prawo wykonania aktywacji

czasowej programu w celu zapoznania sie z jego Kopiuj do schowka
podstawowymi funkcjonalnosciami.

Import szablonow interfejsu do bazy danych

Po zalogowaniu do systemu, pojawi sie gtdwne okno programu z pustym paskiem nawigacyjnym.
Wszystkie funkcjonalnosci biznesowe sg zawarte w plikach szablondw xml (w katalogu C:\Documents
And Settings\All Users\Dane aplikacji\Unicore\Unicore Produkcja\Templates). W celu dodania
funkcjonalnosci do systemu, nalezy wybra¢ z menu programu opcje Plik -> Zarzadzaj szablonami.

W za rzadzaj szablonami iy ] 54
| @' §Jimport dobazy 4 Eksport nadysk (4] % [EJ
Szablony interfejsu || Szablony raportdw obisktowych |
+ Zgodne M. Niezgodne © Blad
Slanl Dyysk twardy | Baza danych | |“
o Analysis
2011-06-16 12:44:04 (Nowszy) {Brak szablonu)
) Article
2011-06-16 12:44:08 (Nowszy) (Brak szablonu)
o BOM
2011-06-16 12:44:02 (Nowszy) {Brak szablonu)
o BOMLin2
2011-06-16 12:44:02 (Nowszy) {Brak szablonu)
o Component
2011-06-16 12:44:04 (Nowszy) {Brak szablonu) L
o Confractor
2011-06-16 12:44:08 (Nowszy) {Brak szablonu)
o DacumentDef
2011-06-16 12:44:02 (Nowszy) {Brak szablonu)
) DocumentSeriesDef
2011-06-16 12:44:06 (Nowszy) (Brak szablonu)
o Employes
2011-06-16 12:44:06 (Nowszy) {Brak szablonu)
o Employeslabor
2011-06-16 12:44:06 (Nowszy) {Brak szablonu)
o Event
2011-06-16 12:44:02 (Nowszy) (Brak szablonu)
o HMDocument
2011-06-16 12:44:06 (Nowszy) {Brak szablonu)
o Issusline
2011-06-01 16:07:28 (Nowszy) {Brak szablonu)
o Item
2011-06-16 12:44:04 (Nowszy) (Brak szablonu)
- | aharFucnt r

W oknie prezentowanym powyzej, nalezy zaznaczy¢ istniejagce na dysku twardym szablony xml,

a nastepnie wybra¢ przycisk +J Import do bazy Wybrane szablony zostang dodane do bazy danych
i tym samym po zamknieciu okna pojawig sie funkcjonalnosci w pasku nawigacji.


mailto:unicore@unicore.pl

UWAGA! Szablony nalezy sprawdza¢ przy kazdej instalacji nowej wersji systemu Unicore Produkcja.
Jezeli w kolumnie Dysk twardy pojawi sie informacja ,Btad szablonu”, oznacza to brak uprawnien
uzytkownika systemu Windows do odczytu katalogu utworzonego podczas instalacji programu
(C:\Documents And Settings\All Users\Dane aplikacji\Unicore\Unicore Produkcja\Templates).

Okno gltéwne programu

-laix]
Pllk Edycga Widok MNarzedzia Czynnosc
15 lc G 85 Gy B B & B #A @ Ustaw jako Produkowany @ Ustaw jako Kupowany @ Ustaw jako Fantom @ Ustaw jako Towar
Dane Produkcyine L8 Dane Produkcyine  »  Indeksy produkcyine  Elementy widoczne: 6629; zamaczone: 1
i Pracownicy produkeyini Typ indeksu % | Y Zastosuj
®& Wzorce zdarzef "Nazwa indeksu "Typ indeks!
I Indeksy produkcyine
i Maszyny 100,5%100,5x4 FS-KE-FL..  100,5x100,5x4 Formatka szklana koto Float tepion... .
[7# Procasy technologiczne 1000/280x400x5FS-KS-F_. 1000/980x400x5 Formatka szklana ksztalt Float fka . szt Towary - Okodowane Produkowal
4 Stanowiska Robocze 1000x1000x12FS-FL--FP... 1000x1000x12 Formatka szklana Float fkant + pole... szt Towary - Okodowane Produkowal
1000x1000x8FS-FL-FP-... | 1000x1000x8 Formatka szklana Float fkant + poler... szt Towary - Okodowans Pradukowal
1000x1000%8FS-KE-FL--...  1000x1000x8 Formatka szklana koto Float fkant +... szt Towary - Okodowans Produkowal
1000x1000x8F5-KE-SA—_..  1000x1000x8 Formatka szklana koto Satyna fkant... szt Towary - Okodowane Produkowal
1000x1 10x8F5-FL--FK 1000x110x8 Formatka szklana Float fkant szt Towary - Okodowzane Produkowai
1000x1 10X8FS-FL--FK-HA  1000x110x8 Formatka szklana Float fkant hartowans szt Towary - Okodowans Produkowal
1000x140x10F5-KS-FL—-FP | 1000x140x10 Formatka szklana ksztalt Float fkant. . szt Towary - Okodowzane Produkowal
1000x160x6F5-FL--FP-HA  1000x160x6 Formatka szklana Float fkant + poler... szt Towary - Okodowane Produkowal
ey | L000x160X6FS-FL-FK-HA | 1000x160x6 Formatka szklana Float fkant hartowane szt Towary - Okodowans Pradukowal
Ill Raporty Analityczne 1000x185x6F5-FL--FKWI... 1000x185x6 Formatka szklana Float fkant WI2x36; .. szt Towary - Okodowans Produkowal
1000x220%8FS5-FL--1FP/ ..  1000x220x8 Formatka szklana Float 1fkant poler/3f.. szt Towary Produkowal
Handel 1000x%221%6FS-FL--FZ--HA | 1000x221x6 Formatka szklana Float flkant zywiczny... szt Towary - Okodowzane Produkowai
Technologia Produkcii 1000x250x4FS-FL--FK-HA  1000x250x4 Formatka szklana Float fkant hartowans szt Towary - Okodowans Produkowal
1000x250%8F5-FL--FP-HA | 1000x250x8 Formatka szklana Float fkant + poler. . szt Towary - Okodowzane Produkowal
Planawanie Produkdi 1000x280xBFS-FL-FPWIL... 1000x280x8 Formatka szklana Float flant + poler... szt Towary - Okodowane Produkowal
1000x300x10FS-FL-FP.. | 1000x300x10 Formatka szklana Float fkant + poler... szt Towary - Okodowans Pradukowal
1000x307x8FS-FL--FPWI... 1000x307x8 Formatka szklana Float fkant + poler... szt Towary - Okodowans Produkowal y
L »

Pasek nawigacji — umozliwia dostep do wszystkich funkcjonalnosci systemu pogrupowanych wedtug
dziedzin — podstawowe dane produkcyjne, technologia produkcji, planowanie produkcji,
raportowanie.

UWAGA dla Administratora! Opisy funkcjonalnosci oraz nazwy grup mozna zmienia¢ bezposrednio
w szablonach xml.

Nawigacja po systemie

Unicore Produkcja obstugiwany jest za pomocg myszki i klawiatury. Za pomoca klawiatury po
systemie przemieszczamy sie uzywajgc klawiszy strzatek. Po umieszczeniu kursora na odpowiedniej
pozycji listy, naciskamy klawisz Enter, aby otworzy¢ okno z danymi wybrane] pozycji.

Sortowanie list

Kazda lista z danymi jest sortowana zgodnie ze standardem producenta przyjetym w catym systemie
(np. lista struktur sortowana jest wedtug kodu struktury). O sortowaniu Swiadczy maty tréjkacik
w nagtéwku kolumny.



Technologia Produkagi  *  Stuktury  Elementy widoczne: 6357, zaznaczone: 1

Typ struktury [Sh'uktura bazowaﬂ “G | Produkt @' I "y, Zastosuj
Kod struktury -~ Mazwa WielkosE pa...

1115x714x6F5-AB-TI-HA  1115%714x6 Formatka szklana Antisol braz .. 1,0000
1116x396x4F5-FL-CK-W...  1116%396x4 Formatka szklana Float ckant... 1,0000

Lista sortowana wg kodu struktury

Zmiana sortowania nastepuje poprzez klikniecie w nagtéwek innej kolumny. Ponowne klikniecie
w nagtowek kolumny spowoduje sortowanie w odwréconym porzadku.

Filtrowanie danych
System obstuguje kilka metod filtrowania danych.

Filtry na dane pobierane z bazy

Kazda lista danych wyposazona jest w zestaw filtrow umieszczonych nad listg. Zmiana ustawienia
filtra powoduje zmiane w wyswietlanych danych, pobiera z bazy tylko te dane, ktére spetniajg
warunki okreslone w filtrach.

Przyktad: Na liscie Zlecen Produkcyjnych zmiana terminu (np. miesigc biezgcy na miesigc poprzedni)
i nacisniecie przycisku i Zastosuj , spowoduje pobranie z bazy i wyswietlenie danych z poprzedniego
miesigca.

UWAGA! Filtry na pobierane dane z bazy moze definiowaé w szablonach xml. Odpowiedni dobér
filtrow na dane umozliwi wydajniejszg prace dzieki mniejszej ilosci pobieranych danych z bazy.

Termin [ 2011-06-01...2011-06-3CEHIH| % | Status G | Zastosuj

Numer Seria Mazwa Flecenia Status Charakter flece Termin realizagi

0276/05/11/ZP Zlecenie produkcyine Uruchomione Zlecenie Produkeyi...  2011-06-07

0277/05/11/2P Zlecenie produkcyjne Uruchomione Zlecenie Produkoyy...  2011-06-07
0278f05/11/7P i ... 2011-06-07

Przyktad filtrow na dane z listy Zlecen Produkcyjnych

Kazdy filtr na dane mozna wytgczy¢ klikajac przycisk obok filtra E naciskajgc ponownie przycisk
Zastosuj w celu pobrania danych z pominieciem wytgczonego filtra. Aby z powrotem wigczy¢ filtr,

w
nalezy powtdrzy¢ poprzednig czynnosé — tym razem przycisk bedzie miat zmieniony stan .

Filtrowanie wg opcji nagtdéwka kolumny

Na listach przy nazwach kolumn znajduje sie tzw. lejek. Jego klikniecie rozwinie menu, z ktérego
mozna wybraé¢ lub zdefiniowac filtr. Wtaczenie filtra poprzez wybdr pozycji, zaweza liste
wyswietlanych danych. Ten sposdb filtrowania danych dziata na danych juz pobranych z bazy.



Mumer Sari MNazwa Flecenia

0276/05/11fZP Zlecenie produkoyine
0277/05/11fZP Zlecenie produkcyine
0278/05/11/ZP sZP Zlecenie produkcyjne
0364/05/11/ZP sZP Zlecenia produkcyine
0427/05/11/ZP sZP Zlecenie produkcyine

Bufor
Lruchomione
Zatwierdzone

Wywotany filtr z nagtéwka kolumny

Zatozony filtr kasowany jest poprzez ponowne wywotanie filtra i wybdr opcji (Wszystko), nacisniecie
przycisku X pod listg (belka pojawia sie po wtgczeniu filtra) lub poprzez wyjscie z listy.

| ] [status] = "Uruchomione’ @ Q|

Wiersz filtrowania
Wiersz filtrowania to pierwszy wiersz kazdej listy, na ktdrej zostata wtgczona opcja Wyboér kolumn ->

zaktadka Tabela -> Pokaz panel filtrowania. Wiersz umozliwia wyszukiwanie listy wedtug wartosci
lub frazy wpisanej w wierszu danej kolumny.

MNumer A Sorg MNazwa Zlecenia Shatus

oa05/11
0276/05/11/7P sFp Zlecenie produkoyine Uruchomione

Wywotany filtr na kolumnie Numer zawierajacy fraze 05/11

Okno danych
-loi x|

Plik  widok  Czynnosd
| [zapiszi zamkn; @l <X 251 € 2

Dane strukiury || Sktadniki strultury || Drzewo struktury || Plan produkowanych |

Dane podstawowe

Produkt [424x424x4F5-5A-TI-HA BB ([ Fantom

Kod struktury [424x424x4FS-5A-TI-HA |

Nazwa [424x424x4 Formatka szklana Satyna tepions hartowane ]

424%424x4 Formatka szklana Satyna tepione hartowanel

Opis

Wielkos¢ wsadu ( 1,0000 |

Dane dodatkowe

Utworzony przez (G | Data utworzenia 2008-12-15 07:49:33

Zmodyfikowany przez [JG | Data modyfikadj 2009-10-06 09:00:11

Rodz) | l Katslog I
|

Przyktad okna danych



Kazde okno z danymi zawiera standardowy pasek narzedzi z nastepujacymi przyciskami:

o = Zapisz i zamkni [Alt+S] - przycisk staje sie aktywny po zmianie wartosci jakiegokolwiek
pola z danymi

° - Zapisz i nowy [Ctrl+N] — przycisk pozwala na zapis biezgcego obiektu i utworzenie
nowego obiektu z pustymi polami do wypetnienia

. <> przyciski nawigacyjne stuzgce do przechodzenia miedzy kolejnymi rekordami na
liscie. Klikniecie przycisku powoduje przejscie do poprzedniej lub nastepnej pozycji na liscie,
tacznie z zaznaczeniem biezgcego obiektu na gtéwnej liscie danych

. G [F5] - przycisk umozliwiajgcy odswiezenie wiasciwosci wyswietlanego obiektu poprzez
ponowne pobranie danych z bazy

o 2. przywrécenie domysinych rozmiaréw okna. Kazda zmiana wysokosci, szerokosci czy

potozenia okna jest zapamietywana dla zalogowanego uzytkownika. Nacisniecie tego
przycisku powoduje przywrdcenie pierwotnych rozmiaréw.

UWAGA! Wyglad okna danych mozna dowolnie definiowaé w szablonie xml.

Lista danych

Technologia Produkgi  *  Strukbury  Elementy widoczne: 6357; zaznaczone: 1

Typ struktury | Struktura bazowa | % | Produke I | “\iy, Zastosui
Nazwa

Kod struktury WielkosC pa... Fantom Indeks Opis strul

1115%714%6FS-AB-TI-HA  1115%714x6 Formatka szklana Antisol braz. .

424x424%4FS5-SA-TI-HA 424x%424x%4 Formatka szklana Satyna tepion... 1,0000
F67X265%8FS-FL-2FP/2FK  767%265x8 Formatka szklana Float 2fkant p... 1,0000
760x569%4FS-FL-CK-WI... | 760x569x4 Formatka szklana Float ckant W... 1,0000
A04x350%BFS-FL-2FP/2FK.  404%350%8 Formatka szklana Float 2fkant p. 1,0000
A7 0460 4FS-FL-TI-HA 470x460x4 Formatka szklana Float tepiona 1,0000

1115%714x6FS-AB—TI-HA  1115%714 (;
424%424%4F5-5A--TI-HA  424%424%
T67%265%8FS-FL--2FP/2FK  767x265x
760x565x4F5-FL-CK-WI...  760x565x
404x350xBFS-FL--2FP/2FK | 404x350x
475x460%4FS-FL--TI-HA  470x460%

O0O0O00L]

Przyktad listy danych

Lista danych zawiera rekordy danego obiektu biznesowego i umozliwia wywotywanie akgcji
zwigzanych z wybranymi obiektami.
Kazda lista zawiera zestaw standardowych operacji, ktdre mozna na niej wykonac:

= . . L
e = - odswiezenie wszystkich elementow listy

. & przywotanie okna danych biezgcej pozycji

. przywotanie okna z wydrukami dla danego obiektu biznesowego
o L. dodanie nowego do listy

o I3 usuniecie zaznaczonych obiektow z listy

. B - zapisanie biezgcego ustawienia filtréw na kolumnach

. =8 zapisanie biezgcego ustawienia kolumn

. i?@ - eksport danych listy do arkusza Excel

ﬁ - Wybor kolumn - przywotanie zaktadek z ustawieniami tabeli, kolumn i pél danych




« B grupowanie wedtug cech — przywotanie zakfadki z mozliwoscig filtrowania wedtug cechy
grupujacej

o A przywofanie okna z definiowaniem cech grupujacych i analitycznych dla danego obiektu
biznesowego.

Konfiguracja list

System zawiera duze mozliwosci konfiguracji list danych, w tym wybdr interesujgcych uzytkownika
pdl danych, ustawienia wybranych kolumn, definiowanie nowych pél kalkulowanych oraz
podstawowe ustawienia listy. Aby przywota¢ panel ustawien listy nalezy z paska narzedzi wybraé

przycisk = . Po prawej stronie listy pojawi sie panel z mozliwoscig konfiguracji listy.

Pola danych " Kolumna " Tabela |

Bl
o Type
| Shortout
= Mame
| Articleld
. LeadDays
| MinOrder

J

Panel ustawien listy z zaktadkami konfiguracyjnymi
Panel ustawien listy sktada sie z trzech zaktadek dajgcych dostep do nastepujacych konfiguracji:

Ustawienia pdl danych

Pola danych — zaktadka umozliwia wybdr interesujgcych uzytkownika danych poprzez zaznaczenie
wybranego pola i przeniesienie na nagtéwek listy metodg ,przeciggnij i upus¢”, aby utworzyc
kolumne reprezentujgcg dane pole. Pola danych zawierajg wszystkie dostepne, publiczne wtasciwosci
obiektu biznesowe, w kontekscie ktérego uruchomiona jest lista. Na przykfad: po otwarciu listy
danych z Indeksami Produkcyjnymi mamy dostep do pdél danych obiektu /tem wraz ze wszystkimi
wiasciwosciami tego obiektu oraz obiektami podrzednymi, powigzanymi relacyjnie z obiektem /tem.

- -

¢ DefaultBOM
o DefaultRouting
- ExistsBOM
| ExistsRouting

Comysiny dostawca indeksu

Na dole zaktadki Pola danych znajduje sie opis z dokumentacji co przedstawia zaznaczona wtasciwos¢
lub obiekt. Istnieje mozliwos¢ rozwiniecia wtasciwosci obiektu podrzednego poprzez klikniecie
i wyciggniecie interesujgcego uzytkownika pola z tego rozwinietego obiektu, np. z obiektu
widocznego na rysunku Supplier, po jego rozwinieciu uzytkownik moze wyciggna¢ pole zwigzane z
tym obiektem jak Shortcut (skrot).



Ustawienia kolumn
Kolumna — zaktadka umozliwia konfiguracje wybranego pola danych, z ktérego zostata utworzona

kolumna listy.

Pola danych Kolumna " Tabela ]
IWcrkDrderQI:',r ﬁ]

Tytut

[ Tloé¢ produkowang l

Widoczna
[ ] Tylko do odczytu

Podsumaowania [ ﬂ

| Dodaj pole kalkulowane | | usufi |

Uzytkownik po wyborze kolumny listy ma mozliwos¢ zmiany tytutu pola na liscie, ustawienie
widocznos$ci oraz mozliwosci edycji. Dodatkowo mozliwy jest wybdr rodzaju podsumowan dla

kolumny numerycznej, np. suma, srednia, ilos¢. Za pomocg przycisku mozna catkowicie

usungé wybrang kolumne z listy.

. Dodaj pole kalkulowane o ) )
Przycisk umozliwia utworzenie nowego zaawansowanego pola do listy

z podanym wyrazeniem obliczanym w momencie fadowania listy.

Ustawienia tabeli
Tabela — zaktadka opcje konfiguracji catej listy.

[ Pola danych " Kolumna " Tabela |_

["] Pokaz panel grupowania
[ Pokaz panel podsumowari
Pokaz panel filtrowania

Pokaz panel grupowania — wtgcza panel nad listg, na ktdry uzytkownik moze przenies¢ metoda
»Przeciggnij i upus¢” wybrane kolumny w celu pogrupowania danych.

Pokaz panel podsumowan — wtacza panel pod list3, w ktérym uzytkownik moze w menu
kontekstowym wybraé typy podsumowan dla danej kolumny.

Pokaz panel filtrowania — wigcza dodatkowy, pierwszy wiersz na liscie, w ktérym jest mozliwos¢
wpisania frazy, wedtug ktdrej zostanie przefiltrowana dana kolumna.
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Definiowanie rol i uprawnien
System umozliwia tworzenie rél uzytkownikdw oraz nadawanie uprawnien dla roli do poszczegdlnych
obiektéw biznesowych.

—ii i
I | L Lse

Nazwa Adrministrator
administrator

Uprawnienia roli "technolog’

Nazwa Tworzenie Odczyt  Modyfikacia Usuwanie i
Uzytkownicy ] n ] ] []
Role O u O ]
Stanowiska Robocze ] n ] ]
Maszyny ] (] ] (]
Pracownicy D [:l D D
Zdarzenia O u O ]
Struktury O u O ]

Gtéwna rolg programu po instalacji jest rola administrator z nadanymi petnymi uprawnieniami do
wszystkich funkcjonalnosci systemu.

Aby utworzy¢ nowa role, nalezy wpisac jej nazwe w pole tekstowe widoczne na powyzszym rysunku
oraz nacisngc¢ przycisk D- Utworzona rola pojawi sie na liscie. Nastepnie nalezy wybrac jg poprzez
zaznaczenie selektorem i w wyswietlonych uprawnieniach zaznaczy¢ te, ktére ma posiadaé
nowoutworzona rola. Standardowe uprawnienia dotyczg tworzenia, odczytu, modyfikacji oraz
usuwania obiektéw z poziomu list i okien danych.

Zarzadzanie szablonami

Rozpoczecie pracy w systemie
Prace w systemie nalezy rozpocza¢ od utworzenia Indeksow Produkcyjnych na podstawie towaréw
z programu Symfonia / Forte.

Tworzenie indeksow z listy artykutow

W liscie artykutéw dostepnej w pasku nawigatora w grupie Handel -> Artykuty znajduje sie akcja
»Utworz Indeks Produkcyjny”. Akcja ta dla zaznaczonych artykutéw na liscie tworzy rekordy
Indekséw Produkcyjnych.
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|51 1c Tl T8 ¥ % @ Utworz Indeks Produkeyiny
Handel *» Arykaly Elementy widoczne: 13545; zaznaczone: 1

Kod towaru Nazwa towaru

"~ Artykuly

:|- Dokumenty Produlkcii 0676218 LUSTRO*1456*305%3

Lista artykutéw z dostepng akcjg Utwdrz Indeks Produkcyjny

Tworzenie indeksow z listy Indeksow
Z listy Indekséw dostepnej z poziomu paska nawigacji Dane Produkcyjne -> Indeksy produkcyjne,
mozna wybra¢ akcje z menu Czynnosci -> Pobierz indeksy z Handlu.

Pik Edyga Widok Narzedzia
[[=Rfeh=Neyi=N="11>/ 1improdumwanv @ Ustaw Jako Kupowany
Dane Produkoyine Strukiura bazowa produkcyjne  Elementy widoczne: 6629; zazn|
L Pracownicy produkcyini Ustaw Jako Produkowany |52 | ‘i Zastosuj

s Vizoce szt e ek Kipoveny

Listzw jako Fantom

CINCINCINCINCY

Listaw jako Towar a hartowania szktz 10 mm

Wywotanie akcji Pobierz indeksy z Handlu z menu Czynnosci

UWAGA! Akcja Pobierz indeksy z Handlu moze by¢ czasochtonna ze wzgledu na ilos¢ artykutow
w bazie danych. Akcja dla kazdego artykutu sprawdza czy istnieje indeks produkcyjny i w razie braku
tworzy odpowiedni rekord.

Indeksy produkcyjne
Indeksy Produkcyjne (Item) — sg rozszerzeniem artykutéw wystepujgcych w systemie Symfonia / Forte
o dane produkcyjne:

® typ indeksu — rozdzielenie artykutu na indeks , produkowany”, wystepujgcy w systemie jako
wyrob gotowy czy potfabrykat oraz ,kupowany”, wystepujgce jako materiat zamawiany
u dostawcow

® dni dostawy (LeadDays) — ilos¢ dni dostawy w przypadku indeksu , kupowanego”, dla indeksu
oznaczonego jako ,produkowany” — zaktadana ilos¢ dni produkcji

® minimalna wielko$¢ zaméwienia (MinOrder) — ilo$¢ okreslajgca minimalng wielko$é
zamodwienia dla indeksu , kupowanego”

® wielko$¢ partii (BatchSize) — zaktadana wielkos¢ partii produkowanego indeksu

® struktura domyslna indeksu ,produkowanego” — przypisana domyslna struktura, ktéra bedzie
podpowiadana przez system w planie produkcji oraz podczas generowania Zlecen
Produkcyjnych

® marszruta domyslna indeksu ,produkowanego” — przypisana domyslna marszruta,
analogicznie jak struktura

12



® magazyn domysiny — wybdér domysinego magazynu, skad pobierane bedg ilosci dostepne.

9 Indeks Produkcyjny -0l x|

Plik  Widok Czynnosc
| [ Zapisz | zamknij 1< olE L2
| Dane Pradukcyine |

Dane Indeksu Produkcyinego

Kod indeksu | 1275x328x4FS-FL-TI-HA ]

Nazwa indeksu [:):4 Formatka szklana Float tepione hartowane]

Artykut [ 1275x328x4FS-FL-TI-HA (@]~

Cena ewidencyjna [ 13,2200 ]

Magazyn domyélny WG [#]=]

Typ indeksu | Produkawany j

struktura domysina [ 1275x328x4FS-FL-TI-HA ] Marszruta domyéina [ 1275x328x4F5-FL-TI-HA-3 [# ]

Standardowe okno z danymi Indeksu Produkcyjnego

Indeksy Produkowane
Indeksy oznaczone jako ,Produkowane” dostepne sg domyslnie do instalacji z listy Planowanie
Produkcji -> Produkty reprezentujacej obiekty Product.

Planowanie Produkgji *» Produkty Elementy widoczne: 6752; zaznaczone: 1

Kod produktu Nazwa produkiu j Zamowienia Produkdia Rdznica

359,5x113x4FS-FL--CK-HA | 359,5x113x4 Formatka szklana Float ckant.. szt Towary 0,00 20 000,00 0,00 -20 000,00 20 000,00
717%113x475-FL--CK-HA  717x113x4 Formatka szklana Float ckant h... | szt Towary 160,00 58 200,00 0,00 -58 040,00 56 040,00
403x266,5%3LU-SR--TI-FB | 403x266,5%3 Lustro Srebrme tepione folia b... szt Towary 0,00 58 200,00 0,00 -58 200,00 58 200,00

Z poziomu danych Produktow uzytkownik ma dostep do nastepujacych danych:

o domysiny magazyn dla produktu (Store) — okresla magazyn, na ktéry ma zostaé¢ wystawiony
dokument sptywu z produkcji tego produktu

o ilo$¢ dostepna na domysinym magazynie — ilos¢ handlowa (uwzgledniajaca rezerwacje)
produktu na magazynie zdefiniowanym jako domysiny (DefaultStockQty)

e ilos¢ dostepna we wszystkich magazynach (StockQty)

o ilos¢ do realizacji w Zamoéwieniach Obcych (SalesOrderQty)

o ilos¢ wyprodukowana — suma ilosci rozliczonej na podstawie dokumentéw Przyjecia
z Produkcji dla danego produktu (/ssueQty)

e ilos¢ pozostata do realizacji w Planie Produkcji danego produktu (ManufactureQty)

e ilos¢ do realizacji w uruchomionych Zleceniach Produkcyjnych dla linii zawierajgcych dany
produkt (WorkOrderQty)

o ilos¢ do realizacji danego produktu wynikajaca z linii biezagcego Harmonogramu Gtéwnego
Produkcji (ManufactureScheduleQty)
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o domyslna struktura produktu (DefaultBOM) — struktura wybrana jako domysina dla danego
produktu lub pierwsza zdefiniowana w kolekcji

e domyslna marszruta produktu (DefaultRouting) — marszruta wybrana jako domyslna dla
danego produktu lub pierwsza zdefiniowana w kolekcji marszrut produktu

e dane artykutu z systemu Symfonia Handel lub Forte Handel (Article)

e cena ewidencyjna produktu — cena wprowadzona przez uzytkownika dla produktu, ktéra
opcjonalnie moze znaleZ¢ sie na dokumencie Przyjecia z Produkcji

o domyslna wielkos¢ wsadu produktu uwzgledniana przy tworzeniu struktur na ten wsad
(BatchSize).

Indeksy Kupowane
Indeksy oznaczone jako ,Kupowane” dostepne sg domyslnie po instalacji z listy Planowanie
Produkcji -> Kupowane, reprezentujgcej obiekt Component.

Planowanic Produkcii * Kupowane Elementy widoczne: 236; zaznaczons: 1

3210%2250%4 Szkio Float

(] 3210%2550x4 Szkio Float 3210%2550%4 Szkio Float m2 0,00 0,00 521387 5213,87 2011-06-19

Z poziomu danych indekséw kupowanych uzytkownik ma dostep do nastepujacych danych:

e ilos¢ wymagana do produkcji danego indeksu po wygenerowaniu zapotrzebowania
materiatowego z Planu Produkcji (RequiredQty)

e ilos¢ wymagana do produkcji danego indeksu wynikajgca z wygenerowanego
zapotrzebowania materialowe z biezgcego Harmonogramu Gtéwnego Produkgji
(PurchaseScheduleQty)

e jlos¢ dostepna indeksu na magazynie zdefiniowanym jako domysiny (magazyn, z ktérego
rozchodowany jest indeks dokumentem Wydania do Produkcji) (DefaultStockQty)

o ilos¢ dostepna indeksu na tzw. magazynie produkcji w toku (wybranym w ustawieniach
systemu jako magazyn, z ktdrego indeks jest rozchodowany do produkcji w toku)
(WorkInputStockQty)

o ilos¢ dostepna indeksu ze wszystkich magazynéw pomniejszona o ilos¢ na magazynie
ustawionym jako magazyn produkcji w toku (AvailableStockQty)

e ilos¢ dostepna indeksu pobierana z magazynu domyslnego pomniejszona o ilos¢ na
magazynie ustawionym jako magazyn produkcji w toku (AvailableDefaultStockQty)

o ilo$¢ dostepna pobierana ze wszystkich magazynéw (StockQty)

o ilos¢ do realizacji wynikajgca z niezrealizowanych ilosci z Zamdéwien Witasnych danego
indeksu (PurchaseOrderQty)

e domysiny magazyn dla indeksu (Store)

e czas dostawy danego indeksu kupowanego okreslana w dniach (LeadDays)

o domysiny dostawca indeksu — wybrany z kartoteki kontrahentéw (Supplier)

e data zamodwienia wymaganego indeksu (OrderDate)

e minimalna wielko$¢ zamodwienia okreslana dla indeksu (MinOrder)

e dane artykutu wraz z ceng bazowa, ostatnig ceng zakupu oraz cenami handlowymi (Article,
ArticleBasePrice, ArticlePurchasePrice, ArticlePriceA, ArticlePriceB, ArticlePriceC,
ArticlePriceD).
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Tworzenie struktur bazowych

Struktura bazowa (BOM - Bill Of Materials) okresla ilosciowy sktad surowcéw i materiatow
wchodzacych w sktad wyrobu gotowego z okresleniem procentu zaktadanego odpadu. Struktura
tworzona jest dla okreslonej wielkosci partii wyrobu, np. dla 1 sztuki. Wszystkie materiaty znajdujgce
sie w strukturze okreslane s3 jako ,sktadniki wejsciowe”, natomiast wyrdb gotowy oznaczany jest
jako ,,sktadnik wyjsciowy”. W kazdej strukturze bazowej musi znalez¢ sie co najmniej jeden sktadnik
wyjsciowy.

Struktura bazowa Indeksu Produkcyjnego

Struktury bazowe mozemy tworzy¢ z poziomu listy Indekséw Produkcyjnych. Dla indeksu
oznaczonego jako ,Produkowany” mozemy wywotac¢ akcje z menu Czynnosci o nazwie Struktura
bazowa.

_ioix
Flik Edyga Widok EefLGEal Narzedzia
| @ 5] ||5# 5 H l@ Pobierzz Handlu indeksy  [Handlu indeksy L@ Ustaw jako Produkowany @ Ustaw jako Kupowany @ Ustaw jaka Fantom

»  Indeksy produkcyjne  Elementy widoczne: 523; zaznaczone: 1

Dane Produkcyine

% Pracownicy produkgy] (@  Ustaw Jako Produkowany  (progikowany ] % | % Zastosuj
i Wzorce zdarzer @ Ustaw Jako Kupowany .Typ indeksu Mlose dostep... Mlose produkow... IStruktura? | Marszrut.
| gl e e @  Ustaw jako Fantom O =
% Maszyny @ Ustaw jako Towar hary Produkawany 0 0 ] M i
["# Pracasy technologiczne szt Towary Produkowany 3 1] ] ]
4 Stanowiska Robocze szt Towary Produkowany 1 ] ] ]
szt Towary Produkowany 0 0 ] [} A
szt Towary Pradukowany 0 0 ] [}
szt Towary Produkowany 0 0 ] [}
szt Towary Produkawany ] 1] ] M
e ||| 52 Towary Produkowany 0 0 ] O
Technologia Produkcii szt Towary Pradukowany 1 ] ] [}
— szt Towary Produkowany 0 0 W [l
szt Towary Produkowany 0 0 ] [}
LETTERD szt Towary Produkowany ] ] W [
szt Towary Produkowany 0 0 [} [}
szt Towary Produkawany ] 1] M M
szt Przedpokoie Produkowany ] 1] [ ]
[] [Nazwa indeksu] Like 'Y%szafka%s’ & Qv
[ 3

{

Jezeli wybrany indeks produkowany nie posiada utworzonej domysinej struktury bazowej, program
automatycznie utworzy domyslng strukture, a nastepnie otworzy okno z nowoutworzong struktura.

Lista Struktur

Lista Struktur umozliwia natychmiastowy dostep do informacji zawartych w strukturach
materiatowych zaréwno w strukturach bazowych, jak réwniez w zmodyfikowanych strukturach
Zlecen Produkcyjnych. Jeden wyrdb gotowy moze posiadac wiele zdefiniowanych struktur bazowych,
z tg réznicy, ze tylko jedna struktura jest ustawiona jako domysina dla indeksu. Z listy Struktur mozna
wykonac wszystkie operacje — utworzenie nowej struktury, edycja istniejgcej, usuniecie, skopiowanie
istniejacej do nowej struktury, walidacja poprawnosci danych zawartych w strukturze.
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Plik Edyga Widok Czynnosci Narzedzia
@O0 |55 &8 & B 6 @ Kopiuj Strukture (@ Waliduj Strukture £ 4
Technologia Produkcii  »  Strukiury

Technologia Produkdi

Elementy widoczne: 507; zaznaczone: 1

=10l x|

° Struktury Typ struktury réwne % | procuke | [ () e zastosus
& Rozliczenia skiadnikéw [ Kod struktury [ Nazwa -\"nelkoéc' pa..
& Marszruty
200201.010100.05.001 Szatka na obuwie B125 bez/brzoza 200201.010100.05.001 C;
200201.010200.05.001 Szafka na obuwie B125 bez/jablori 1,0000 200201.010200.05.001 M:
200201.010300.05.001 Szafka na obuwie B125 bez/orzach 1,0000 200201.010300.05.001 M:
200201.030100.05.001 Szafka na obuwie B125 braz/brzoza 1,0000 200201.030100.05.001 M:
200201.030200.05.001 Szafka na obuwie B125 braz/jabtori 1,0000 200201.030200.05.001 M:
200201.030300.05.001 Szafka na obuwiz B125 brazforzech 1,0000 200201.030300.05.001 M:
200201.020100.05.001 Szafka na obuwiz B125 szary/brzoza 1,0000 200201.020100.05.001 M:
= 200201.020200.05.001 Szafka na obuwie B125 szary/jablon 1,0000 200201.020200.05.001 M:
200201.020300.05.001 Szafka na obuwie B125 szary/orzech 1,0000 200201.020300.05.001 M:
200203.242400.05.001 Szafka na obuwie B125F biaty 1,0000 200203.242400.05.001 M:
Hands! 200203.212100.05.001 Szafka na obuwie B125F czamy 1,0000 200203.212100.05.001 Mi
LETTERO 200203.222200.05.001 Szafka na obuwie B125F czerwony 1,0000 200203.222200.05.001 M:
Dane Prod ) 200203.232300.05.001 Szafka na obuwie B125F fiolet 1,0000 200203.232300.05.001 M:
200202.010100.05.001 Szafka na obuwiz B125W brzoza 1,0000 200202.020100.05.001 M:
Rozliczenia 200202.010300.05.001 Szafka na obuwiz B125W orzech 1,0000  200202.020300.05.001 M;
[+/] [Nazwa] Like 'Yaszafka%" Qv
) »

Okno Struktury
Okno struktury sktada sie z danych podzielonych na:

e Dane podstawowe — zawierajg dane produktu (wyrobu gotowego), dla ktérego definiowane
sg ilosci sktadnikéw wejsciowych, kod, nazwe oraz opis struktury wyrobu, jak rowniez
wielko$¢ wsadu (czyli ilo$¢ partii wyrobu, dla ktérej przeliczana jest ilo$¢ sktadnikéw)

-lg/x]
Plikk  widok Czynnosci

| Hzapiszi zamknii @Gl || < 1@ B2
Dane struktury | Skfadniki struktury || Drzewo struktury || Plan produkowanych |
Dane podstawowe
Produkt [200201.010100.05.001 E383| (] Fantom
Kod struktury [ 200201.010100.05.001 |
Nazwa [Szafka na obuwie B125 bei/brzoza
Opis
Wielkos¢ wsadu ( 1,0000 |
Dane dodatkowe
Utworzony przez [Mariuszs | Data utworzenia (20100013 07:26:10 |
Zmodyfikowany przez | Mariuszs | Data modyfikadi [2010-08-13 07:26:10 |
Rodzz] [ l Katalog [ l

| |

e Sktadniki struktury — lista sktadnikéw wejsciowych (surowcow, materiatéw, potfabrykatéw)

wchodzacych w sktad produkowanego wyrobu gotowego lub pétfabrykatu oraz sktadnikéw
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_aix]

Widok Czynnosci
| izapiszizamkny 5l || < 1@ &
| Drzewo strukiury || Plan produkowanych |

Plik

wyjsciowych reprezentujgcych produkowany wyrdb czy potfabrykat. Po dodaniu nowego
indeksu do listy skfadnikéow, nalezy wprowadzi¢ ilos¢ potrzebng do wytworzenia oraz
iloSciowy % odpadu tego sktadnika. W przypadku dodania indeksu produkowanego do listy
sktadnikdw (np. potfabrykatu), nalezy okresli¢ kierunek uzycia — czy jest to sktadnik wejsciowy
do produkcji innego wyrobu, czy tez sktadnik wyjsciowy powstajacy w procesie wytworzenia
gtéwnego wyrobu.

B2 153 k% o7 (B FIE0 %
N_ opis Wejscie  |Wyis. | Typ ™~
1§ Lico szafki B125 brzaza [ |
2 Blat szafki B125 brzoza 41-207.01 1,0000 0,0000 szt ™ Kupowany
3 | Korpus metalowy B125 bez | 82-205.01 1,0000 0,0000 szt [l Kupowany
4 | Butownik B1235 bez 80-032.01 2,0000 0,0000 szt O Kupowany
5 | 0% obrotu lica fi4x30 80-030 4,0000 0,0000 szt [l Kupowany
6 Wkret z them podkiadkow...  61-005 £,0000 0,0000 szt [} Kupowany
7 | Nit zrywalny Al/Fe fidx16..  65-002 4,0000 0,0000 szt [l Kupowany
8 Tulejka dystansowa kat. 1... | 80-012 4,0000 0,0000 szt (I Kupowary
9 | Tulejka montazowa kat, 1...  80-013 4,0000 0,0000 szt [l Kupowany
10 Rurka silikonowa fi6,4/fil0_..  80-015 0,0400 0,0000 mb [ Kupowary
11 Zestaw montazowy K125 200104.000000.02.001 1,0000 0,0000 szt [l Produkowar
12  Szafka na obuwie B125 be... | 200201.010100.05.001 1,0000 0,0000 szt O Produkowar
13 Wkret teb podktadkowy 4,...  61-004 5,0000 0,0000 szt [l Kupowany
v
- J ]

Drzewo struktury — prezentacja danych sktadnikéw struktury w postaci drzewa, w ktérym
rozwiniete sg podstruktury zawarte w potfabrykatach wchodzacych do wyrobu. W
rozwinieciu podstruktur, system prezentuje domyslne struktury bazowe ustawione dla
danych pétfabrykatow. Zagtebienie drzewa struktury nie powinno przekracza¢ 10 poziomow.
Plan produkowanych — tabela pozycji planu operacyjnego produkcji z zawartymi produktami,
do ktdrych zostata przypisana biezgca struktura bazowa.

Informacja dla administratora! Widok poszczegdlnych zaktadek jak rowniez catego okna mozna

dowolnie modyfikowaé korzystajac z szablonu o nazwie BOM.xml.

Stanowiska Robocze
Stanowisko Robocze (WorkCenter) jest obiektem grupujacym maszyny o tych samych wtasciwosciach,

wykonujgcych te same procesy technologiczne.
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Planowanie Produkcji

Planowanie wedlug Pozycji Zamowien Obcych

Dostepna po instalacji lista Handel -> Pozycje Zaméwienn Obcych prezentuje dane pozycji Zamdwien
Obcych z programu Symfonia Handel / Forte Handel. Lista dostarcza informacje zwigzane
z przygotowaniem danych produkcyjnych (indeks produkcyjny, struktura, marszruta) oraz umozliwia
dodanie ilosci w kolumnie Zaplanuj do Planu Produkcji czy wygenerowanie Zlecenia Produkcyjnego.

Dane dostepne z poziomu obiektu Pozycji Zamdwienia Obcego (Sales Order Line):

e dane kontrahenta (Contractor) i odbiorcy (Consignee)

e dane artykutu z pozycji Zamowienia Obcego (LineArticle)

e dane dokumentu Zamdwienia Obcego (MainDocument)

e dane Indeksu Produkcyjnego (/tem), o ile zostat utworzony indeks do danego artykutu

e dostepnosc¢ struktury, marszruty dla indeksu produkcyjnego (ExistsBOM, ExistsRouting)

e kolekcja Zlecen Produkcyjnych powigzanych z dang pozycja Zamodwienia Obcego
(WorkOrders). Pozycja moze zawierac wiele Zlecen Produkcyjnych, wedtug ilosci zleconych do
produkcji na podstawie tej pozycji

e gtdwne Zlecenie Produkcyjne (pierwsze Zlecenie z kolekcji) potgczone z pozycjg Zamdwienia
Obcego (WorkOrder)

e kolekcja pozycji Planu Produkcji powigzanych z dang pozycja Zamoéwienia (Manufactures)
oraz ilo$¢ do realizacji pozycji Planu Produkcji (ManufactureQty).

Z poziomu listy pozycji Zamoéwien Obcych mozna zaplanowad produkcje w nastepujgcy sposéb:

e w kolumnie ,Zaplanuj” na liscie danych nalezy wprowadzi¢ ilos¢, ktérg planujemy przeniesc
do produkcji, a nastepnie nalezy wywota¢ akcje z paska narzedzi lub menu Czynnosci
nazwang ,,Dodaj do planu”

e w kolumnie ,Zaplanuj” na liscie danych nalezy wprowadzi¢ ilos¢, ktérg zamierzamy zleci¢ do
produkcji, a nastepnie nalezy wywotac akcje z paska narzedzi nazwang , Generuj Zlecenia”.

Plan Produkcji wedlug Zamoéwien Obcych

Pozycje Zamdéwien Obcych mozna w szybki sposdb przeniesé do Planu Produkcji za pomocg akcji
,Dodaj do planu”. Po zaznaczeniu wybranych pozycji z Zamdwien i wpisaniu ilosci planowanej
w kolumnie Zaplanuj, system utworzy odpowiednie wpisy w Planie Produkcji z zachowaniem relacji
miedzy Zamoéwieniem Obcym a Planem Produkcji.

|ﬂ Dodano do planu produkcii indeks 678x458x4FS5-FL--TIWIZx7-HAw ilosci 210,00 wg zamdwienia 111?.?‘11|

Zlecenia Produkcyjne wedlug Zaméwien Obcych
System umozliwia generowanie dokumentéw Zlecen Produkcyjnych wedtug pozycji Zamoéwien
Obcych z zachowaniem relacji miedzy pozycjami oraz dokumentami.
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W Generowanie Zleceri Produkcyjnych x|

Typ dokumentu Zlecenia Produkcyinego

[Z1ecenie produkcyjne ﬁ]
Status Zlecenia Produkcyinego
I Bufor ﬂ

Sposdb generowania Zlecen

™ Jedno Zlecenie Produkcyjne o wielu pozydach
¥ Wiele Zleceri Produkeyinych z jedna pozycia

[ Grupowanie wedtug indeksow

Tlos¢ rekorddw: 2 Generuj ] l Zamknij

Wybdr parametréw generowania Zlecen z pozycji Zamoéwien Obcych

W przypadku generowania Zlecen do wielu pozycji Zamowien Obcych, w ktérych zawarte sg te same
artykuty, istnieje mozliwo$é zgrupowania tych artykutdw wraz z sumg planowang do zlecenia.

Zaznaczenie opgji [ Grupewanie wedfug indekssw. ,mo;liwia wystawienie Zleced z pogrupowaniem

wedtug indeksow, ale z zachowaniem wszystkich relacji miedzy zgrupowang i zsumowang pozycja
Zlecenia a wieloma pozycjami Zamdwien Obcych.

Definiowanie cech

Cechy to bogaty mechanizm pozwalajgcy na zapisywanie dodatkowych danych przez uzytkownika
(nowe pola danych podtaczone do réznych obiektéw biznesowych w systemie np. do struktur, zlecen
produkcyjnych), ktére nie zostaty uwzglednione w standardzie systemu. Poza zapisem nowych
danych w cechach, system umozliwia tatwe wyszukiwanie, filtrowanie i grupowanie po cechach.
Cechy mogg zapisywac wartosci, ale mogg rdwniez przechowywaé wartosci wyliczane automatycznie
na podstawie zadanego algorytmu.

Rodzaje cech
Rodzaje cech obstugiwane przez system:

e Grupujaca — tworzy drzewka grup na listach danych

e Analityczna — tworzy nowe pole zdefiniowane przez uzytkownika, przypiete do danego
obiektu biznesowego o nastepujgcych mozliwych wartosciach danych: tekst, liczba catkowita,
liczba rzeczywista, logiczna, data czas lub referencja do innego obiektu biznesowego

e Skryptowa — tworzy nowe pole przypiete do obiektu biznesowego, wyliczane automatycznie
na podstawie zaimplementowanego algorytmu (skryptu). Cecha skryptowa obstuguje
nastepujgce wartosci danych: tekst, liczba catkowita, liczba rzeczywista, logiczna, data czas.
System umozliwia implementacje skryptu w jezyku C# z petng walidacjg poprawnosci kodu.

Cechy definiujemy z poziomu listy danych obiektu biznesowego, np. z poziomu listy Struktur.
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Definicie

=101

it (e 2

Nazwa

Rodzaj struktury
Katalog strukiury

Tekst

Grupujaca

L

[ zamkny |

Aby zdefiniowac¢ nowgq ceche, nalezy klikngé przycisk Lo na pasku nad listg cech. W oknie pojawi sie

druga zaktadka z danymi nowej cechy do wypetnienia:

Definice | Nowa definiga |

=10l x|

Nazwa[

Tekst

Logiczna
DataCzas
Referencia

Liczha catkowita
Liczba rzeczywista

Typ|Tekst i

| Rodzaj| Analityczna ~]

(o] Ao

Cecha analityczna

Cecha analityczna umozliwia rozszerzenie standardowych witasciwosci obiektu biznesowego o nowe

pola danych z mozliwoscig edycji oraz zapisu wartosci.
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Dla przyktadu utwérzmy nowag ceche analityczng do obiektu pozycji Zamdwien Obcych
(SalesOrderLine) umozliwiajgcg podanie Daty wysytki danej pozycji.

Definicie MNowa definicia l
Nazwa| Data wysytki | Rodzaj[ Analityczna =]
Typ|Dataczas A&

Po zdefiniowaniu cechy mamy mozliwos$¢ wstawienia jej na liste danych oraz edycje wartosci cechy
bezposrednio z listy.

Handel * Pozyge Zamowien Oboych  Elementy widoczne: 782; zaznaczone: 1
Termin | 2011-06-01...2011-06-3(RAIEH| % | Arvkul | | ", Zastosuj

Numer dokumentu ~ Data Termin

11-ZM0J0357 2011-05-17 v 2011-06-01
11-ZM0/0357 2011-05-17  2011-06-01 E— 11/zp
11-ZM0/0375 2011-05-19  2011-06-08 : 11/zp
- czerwiec 2011 |
11-ZM0/0375 2011-05-19  2011-06-08 , 11/zp
Pn Wt & Cz Pt So N &
11-ZM0/0383 2011-05-23 2011-06-08 11/zp
11-ZM0/0384 2011-05-23 2011-06-01 L2 3 4 3 11/zp
6 7 8 o 10 11 12 [
11-ZM0/0387 2011-05-23 2011-06-08 11/zp
13 14 15 16 17 18 18 |
11-ZM0/0301 2011-05-25  2011-06-08 11/zp

20 21 22 23 24 @Al 26 I

11-ZM0/0392 2011-05-25 2011-06-01 77 28 20 30 11 1/zp

11-ZM0/0392 2011-05-25 2011-06-01 11/zp

11-ZM0/0395 2011-05-25 2011-06-01 _1 1/zp

11-ZM0/0395 2011-05-25 2011-06-01 _1 1/zp

11-ZM0/0396 2011-05-25 2011-06-08 oo T =T _1 1/zp
Cecha skryptowa

UWAGA! Wymagana jest podstawowa znajomos¢ programowania w jezyku CH.

Ponizej przyktad ilustrujagcy zastosowanie cech skryptowych rozszerzajgcych standardowe
funkcjonalnosci systemu. Wartos$¢ cechy skryptowej obliczana jest automatycznie na podstawie
algorytmu zaimplementowanego w jezyku C#. Jezyk ten jest standardowym jezykiem nowoczesnej
platformy Microsoft .NET Framework 4, za pomoca ktérej zostat stworzony system.

Domyslny szablon skryptu przy definicji cechy:

using System;
using System.Collections.Generic;
using System.Linq;
using System.Text;
using Worm;
namespace FeatureScript {

public class Script@ {

public Int32 GetValue(object obj) {

i,
’

return
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}
}

Zasady pisania skryptu:

e wymagany jest namespace o nazwie FeatureScript

e nazwa klasy tworzona jest dynamicznie podczas kompilacji skryptu

e w klasie skryptu mozna umieszczac inne metody oraz wiasciwosci

e metoda GetValue zwraca warto$¢ cechy

e using Unicore.Manufacture.Business; - daje dostep do obiektéw biznesowych systemu
Unicore Produkcja

e using Hydra.Forte; - umozliwia dostep do obiektow biznesowych systemu Forte Handel

e using Hydra.Symfonia; - umozliwia dostep do obiektow biznesowych programu Symfonia
Handel

Dla przyktadu utworzymy ceche skryptowg, ktdra zwrdci uzytkownikowi ilos¢ pozycji (linii)
w strukturze (BOM). W definicji nowej cechy, nalezy wpisa¢ nazwe np. llos¢ sktadnikow, wybrac
rodzaj cechy — Skryptowa oraz okresli¢ typ zwracanej wartosci — w tym przypadku bedzie to liczba
catkowita.

Kod skryptu zwracajgcego ilos¢ sktadnikow w strukturze:

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Text;

using Worm;

using Unicore.Manufacture.Business;

namespace FeatureScript {
public class Script@ {
public Int32 GetValue(object obj) {
var bom = obj as BOM;
return bom.Lines.Count;
}
}
1

Po zaimplementowaniu cechy, nalezy klikng¢ przycisk ['u'u'alidacja ‘(] w celu sprawdzenia poprawnosci

kodu, a nastepnie przycisk w celu zapisania danych cechy.

Dostep do cech

Po zdefiniowaniu cech uzytkownik ma do nich dostep bezposrednio =] ®A Features

z listy danych obiektu biznesowego. W opcji Wybdr kolumn Rodzaj struktury
w zaktadce Pola danych jest dostep do kolekcji cech obiektu — 5 Katalog struktury
Features. Z tego miejsca system umozliwia przeniesienie cech Tlos¢ skiadnikow

metoda ,przeciggnij i upus¢” na liste danych.
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